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Hocheftektives und vielseitig
einsetzbares Verdichtungssystem

Die optimale Verdichtung des Betons ist von zentraler Be-
deutung fiir die Qualitat eines Betonfertigteils. Damit das
Fertigteil die geforderte Festigkeit und andere vom Kons-
trukteur gewiinschte Eigenschaften hat, muss der Beton
mechanisch verdichtet werden. Die Qualitat des Betonfer-
tigteils hangt also auch von der Wahl der passenden Ver-
dichtungstechnik ab.

Das gewahlte Verdichtungsverfahren - Hochfrequenz- oder
Niederfrequenztechnologie - richtet sich nach der Konsis-
tenz des verwendeten Betons. Immer geht es darum, mit-
tels eingebrachter Rittelenergie eingeschlossene Luft und
Uberschlssiges Wasser aus dem Beton zu verdrangen. Lun-
ker nennt man die unerwiinschten Hohlrdume, die von den
Luftporen im gegossenen Beton im Inneren des Fertigteils
oder an dessen Oberflache verursacht werden. Beim Ritteln
kommt es darauf an, weder zu stark noch zu kurz zu verdich-
ten. Wird zu kurz verdichtet, werden die Hohlrdume nicht
vollsténdig verfillt, wird hingegen zu lange oder zu stark ver-
dichtet, kann bei weichen Betonarten eine ungewollte Entmi-
schung auftreten. Damit wird deutlich, dass die Qualitat des
Betonfertigteils auch von der Wahl der passenden Verdich-
tungstechnik abhangt.

MagVib-Verdichter: Effizient und hochfrequent

Bei der MagVib-Technologie, die von Weckenmann entwi-
ckelt wurde, werden Hochfrequenzvibratoren zur Verdich-
tung magnetisch mit den Schalungspaletten oder Schalungs-
formen verklammert bzw. verspannt.

Beim Einsatz im Umlauf in Verbindung mit Schalungspalet-
ten, werden an der Unterseite der Schalungspaletten Ruttel-
platten montiert. In der Verdichtungsstation werden die ins-
tallierten AuBenruttler kraftschlissig mittels Elektromagneten
an den Ruttelplatten angedockt. Die Hochfrequenzvibratoren
rutteln die Palette mit gerichteten vertikalen Schwingungen.
Die sogenannte Ruttelenergie hat bei der MagVib-Technik
einen sehr kurzen Weg in das Betonfertigteil und wird gleich-
maBig Uber die Palette verteilt.

Je nach Betonkonsistenz kann die Drehzahl mittels Umrichter
stufenlos angepasst und die Ritteldauer variiert werden.
Die MagVib-Technologie bringt ein deutliches Plus an Effi-
zienz beim hochfrequenten Verdichten von Beton in Scha-
lungspaletten; gleichzeitig wird der Gerduschpegel um rund
10 bis 15 dB (A) reduziert.

Verdichtungsstation MagVib - Einsatz in neuer Anlage
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Kombinierte Schittel-Riittelstation
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SICHERN SIE

SICH ERFINDERGEIST, KNOW-HOW UND ERFOLGREICHE TECHNOLOGIEN FUR

IHRE ZUKUNFT

Wir denken gerne weiter - fiir Sie. Ob Einsteiger oder etablierter Hersteller von Betonfertig-
teilen: Wir beraten Sie ganzheitlich und finden die perfekt passende Lésung fiir hren Erfolg.
Sprechen Sie mit uns und profitieren Sie von einer Partnerschaft mit langjahriger Erfahrung,
internationalem Know-how und unserem typischen Erfindergeist. www.weckenmann.de
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Auf MagVib umgeristete Rittelstation

Der Einsatz der Technik kann auch kombiniert werden: Die
MagVib-Systeme kdnnen in Schittelstationen eingebaut
werden. So kénnen die jeweiligen Vorteile der Hoch- bzw.
Niederfrequenzverdichtung kombiniert werden. Ein breiter
Bereich von Betonkonsistenten kann so verdichtet werden.

Umriistung auf MagVib jederzeit méglich

Nicht nur bei Neuplanungen kann die MagVib-Technik ein-
gesetzt werden. Auch bei Modernisierungen ist der Einsatz
maéglich. Es wird weniger Energie zum Verdichten des Betons
bendtigt, als das bei vergleichbaren stationédren Rittelbdcken
nétig ist, da keine zusatzliche Masse bewegt werden muss.
AuBerdem wirkt sich der Einsatz der MagVib-Verdichter auch
positiv auf den Schallpegel aus - ein echter Beitrag zum Ar-
beitsschutz und nicht zuletzt zur Steigerung der Mitarbeiter-
zufriedenheit.

Auch in der Schwellenproduktion einsetzbar

Auch in die Schwellenproduktion hat die MagVib-Technik
Einzug gehalten. Kirzlich erst hat Weckenmann ein System
erfolgreich in einer Weichenschwellenproduktion implemen-
tiert. Die Systematik ist die gleiche, wie bei flachigen Beton-
fertigteilen, die im Umlaufverfahren auf Paletten produziert
werden: Die Schwellenform wird auf der Verdichtungsposi-
tion unter dem Betonverteiler platziert. Die Magnet-/Ruttler-
einheiten werden mithilfe von pneumatischen Hubzylindern
direkt an die Weichenschwellenform angedockt. Dann wer-
den die Elektromagnete eingeschaltet und die Ruttler akti-
viert.

Die komplette Weichenschwellenform wird wéhrend des Be-
tonierens gerUttelt und verdichtet. Aufgrund der relativ ge-
ringen Gerduschentwicklung konnte auf eine sonst tbliche
Larmschutzkammer verzichtet werden. Auch ist das direkte
und effektive Einbringen der Ruttelenergie ein schonenderes
Verfahren, da die Form nicht so stark belastet wird, wie bei
der sonst Ublichen Verdichtungstechnik. Konventionelle Sys-
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MagVib in der Weichenschwellenproduktion

MagVib - Vorteile im Uberblick:

Direkter kurzer Weg der Riittelenergie in das
Betonfertigteil, dadurch verbesserte Qualitat.
Effizienter und schonender als bisherigel
Verdichtungssysteme

Gerauschpegel-Reduzierung um mehr als

10 dB (A) moglich

Energie-Ersparnis im Vergleich mit konventionellen
Nach- und Umristung von konventioneller
Technik méglich

teme, die die Schwellenform auf Rittelbdcken bspw. durch
Schocken verdichten, belasten die Form vergleichsweise
stark.

Die Schwellenform hat bei Einsatz der MagVib-Technik eine
langere Lebensdauer. Auch der Energieverbrauch ist im Ver-
gleich mit der bisher Giblichen Technik geringer - ein echter
Beitrag zur Nachhaltigkeit im Fertigteilwerk und im Ubrigen
auch ein Vorteil fir den Geldbeutel. L]
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